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NOTES : cM2)

- ENVELOPPES ET AMES DE PORTES FABRIQUEES EN ACIER GALVANISE DEPAISSEUR 14 OU 12 SELON NOS METHODES ET PROCEDURES DE CONSTRUCTIONS SATISFAISANT A LA NORME HMMA 863.
- RENDEMENT : 14 000 LB POUR L'ESSAI DE CHARGE STATIQUE, 7 500 LB POUR L'ESSAI DE FLEXION

- LES CHANTS DOIVENT ETRE A JOINTS ABOUTES ENTIEREMENT SOUDES, MEULES POUR OFFRIR UNE FINITION LISSE.

- RENFORCEMENTS EN PROFILES D'ACIER CONTINUS DEPAISSEUR 10, COTE CHARNIERES ET COTE SERRURE.

- RENFORCEMENTS DE HAUT ET BAS DE PORTE EN PROFILES DEPAISSEUR 10 AVEC PROFILES INVERSES DEPAISSEUR 16 AFFLEURANT ET SOUDES.

- INTERIEUR DES DECOUPES POUR REGARDS VITRES BORDE DE PROFILES DEPAISSEUR 12 ET DE PARCLOSES AMOVIBLES A COINS A ONGLETS, AJUSTES SERRES AU MOYENS DE VIS TORX M/S NO 8.
- PORTE RENFORCEE, PERCEE ET TARAUDEE EN USINE POUR RECEVOIR LA QUINCAILLERIE A MORTAISER SELON LE TABLEAU DE QUINCAILLERIE ET LES GABARITS DU FABRICANT.
D'EPAISSEUR 12, CONSTRUIT ET INSTALLE SELON NOS METHODES ET PROCEDURES DE CONSTRUCTION SATISFAISANT A LA NORME HMMA 863.

COUPE-FEU JUSQU&a 45 MIN,
AVEC REGARD VITRE MAXIMAL
DE 1296 PO2 (8330 CM2)

CD4

TOUT RENFORCEMENT DOIT ETRE EFFECTUE EN ACIER

- LE DEGAGEMENT INFERIEUR DES PORTES METALLIQUES CREUSES EST DE % PO (19 CML. L’ARCHITECTE ET L’ENTREPRENEUR GENERAL DOIVENT INDIQUER TOUTES LES OUVERTURES REQUERANT UN DEGAGEMENT SUPERIEUR.

- LES DIMENSIONS INDIQUEES POUR LE VITRAGE FONT REFERENCE A LA DECOUPE DE L'OUVERTURE.

- L’OUVERTURE POUR LE PASSE PLAT DOIT ETRE UNE OUVERTURE EN AFFLEUREMENT FABRIQUEE AU MOYEN DE PROFILES D "EPAISSEUR 12 SOUDES AUX DEUX FACES DE L ’ENVELOPPE DE LA PORTE. LES JOINTS DES QUATRE COINS

DOIVENT ETRE SOUDES EN CONTINUS ET MEULES POUR OBTENIR UNE SURFACE LISSE.
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CADRES DE DETENTION EN ACIER

LES CADRES DOIVENT ETRE GABARIES ET RENFORCES AU BESOIN
POUR RECEVOIR LA QUINCAILLERIE.

LES CADRES DOIVENT ETRE FOURNIS COMPLETS AVEC ARRETS
DE PORTE, ANCRAGES ET BARRES D "ECARTEMENT TEMPORAIRES.
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ATTACHES DE J \ BARRE D’ECARTEMENT PROFILE DU CADRE
PLANCHER ELEVATION TEMPORAIRE
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